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Biztonsagos munkavegzes elosegitese

automatizalassal

A munkaveégzés egészsegiigyi és biztonsdgi felteételeit a technikai, miiszaki €s szervezési kovetelméenyrendszer hatdrozza meg.

A cél a balesetek megeldzése, az ismetlodések megakaddlyozdsa és a bekivetkezett esetek vizsgdlata. A feladat egyértelmii: a

veszélyforrdsokat fel kell tarni, vagy eldre felkésziilni rajuk. A fiirészelési tevékenység kifejezetten magas biztonsdgi riziko-
faktort jelent, az automatizdlds, robotizdlds éppen ezért fontos lépés egy vdllalat eseteben.

A kokilladntés sordn gyartott termékekrdl a tapfej —
vagyis felt6ltési maradék — eltdvolitdsa elengedhetetlen.
Ez egy olyan felontés, amely biztositja, hogy a folyamat
sordn megfelel6 nyomds alatt és beszivéddsmentesen
lehessen megvalésitani a miveletet. A tdpfejek levaga-
sdhoz kézifiirészszalagokat hasznilnak, ami rendkiviil
balesetveszélyes. A miivelet ahhoz hasonlithatd, ahogy
az asztalosok a fat szeletelik, azaz 4llnak a gép mellett, és
kézi rasegitéssel toljik a flirészre az aluminium alkatré-
szeket — ilyenek példaul a fékmunkahengerek, fékpofik,
fékrendszerek. Miszakonként tobb tizezer tipfej levaga-
sat végzik el manuadlisan.

»Az tgyfeliink automata megoldast keresett a manuilis
flrészelési folyamat kivaltdsira” — ismerteti a projektet
Rigé Zoltan, a Sheldon Invest Kft. SUA menedzsere.
»~Annak érdekében, hogy a tipfejek biztonsigos médon,
szabdlyozottabban, jobb minéségben késziiljenek, fontos
az automatizalds. Az automata flirészcella projektiink ezt
hivatott elérni. A fiirészelési technikak esetében széba
kertilt a szalagos, illetve a kortartdsos médszer. A cik-
lusidé és az automatizilhatsdg miatt az utébbit valasz-
tottuk ki. A berendezés egy 17 kilowattos villanymotor
ltal mikodtetett, 600 milliméter 4tmérdji flirésztircsa,
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amely fiiggéleges mozgist végez. Az tigyfeliink igénye
az volt, hogy a vigist kovetSen mar ne kelljen utdlagos
megmunkalast végeznie, ezért plusz-minusz 0,5 milli-
méteren beliil t6rténé tipfejeltavolitast irdnyzott eld.
A kiilonboz6 ilék miatt a flrészelérendszert nemcsak a
Z tengely menti, hanem Y irdnyu automata mozgassal
is ellattuk.”

A hiit6vizbdl kikeriil§ aluminiumontvényeket az ope-
rator egy palettdra helyezi rd — mérettdl figgben két
vagy hirom munkadarab fér el ezen —, majd innen a
rendszer tovabbitja a flirészcella felé. Ennél az dllomas-
nél lefogdsi mechanizmussal rogziti az alkatrészt, ezt
kovet8en zajlik le a vigés, ami utdn a termékek sorja-
zasa torténik. Végiil a mivelet befejeztével a tipfejet
kiilon kell kezelni a fiirészeléskor keletkezett hulladé-
koktdl, ugyanis ezek visszakeriilnek az 6ntodébe, és egy
nagyobb feldolgozasi fokot igényld folyamat sordn djra
bekeriilnek a kérforgéasba.

,A kihivist az jelentette, hogy az 6nt8géppel nem-
csak egyféle terméket gyartanak, hanem akir egyszerre
nyolc- tizféle alkatrészt is” — magyardzza Rigd Zoltan.
,Ezeket folyamatosan kezelnie kell a frészcellanak. Ep-
pen ezért van nagy jelent8sége az Y ten-
gelyen torténé mozgasnak. A palettikat
egyedi azonositéval lattuk el, amelyhez
hozzirendeltiik, hogy milyen termék
tartozik hozzi. A tidpfej leviagdsdhoz
sziikséges paramétereket ez alapjan 4l-
litja be automatikusan a rendszer, majd
megtorténik a pontos vigis. Az egység
kiegészithet$ 1ézergravirozé berende-
zéssel, ami a termékek egyedi jel6lését
biztosithatja, igy mindez egyetlen mi-
velet folyaman megvaldsithatd.”

Teljesen automatikus rendszert terve-
zett a Sheldon Invest, amely minden
mindségi és munkavédelmi szabalynak
megfelel. A konstrukci6 legalabb tiz em-
ber munkdjat vélthatja ki, akiknek eddig
meglehet8sen veszélyes feladatot kellett
elldtnia.

Sheldon Invest Kft.



